N panelsan

sandvi¢ panel yikleme,
indirme, saklama ve

montaj kurallar

I@é/ \%I




N panelsan

Sandvic Panel Yiikleme, indirme, Saklama ve Montaj Kurallari

1- Montaja Hazirlik
Panel boy ve adet siparisini vermeden Gnce; montaj alani kontrol edilmeli, arag girisi, ving yerlesimi plani yapiimal, ytiksekligine ve panel paketlerinin
boyuna, agirligina ve binanin yiksekligine uygun ving secilmeli ve panelin montajinin yapilacagi konstriksiyon teknik kurallara gére kontrol edilmeli.

Asiklarin boyuna diizgiinliigti (yanal sehim), agiklar arasinda kot farkliliklar ve asikla yagmur oluklaninin ayni diiziemde olmasina, cephedeki
konstriiksiyonun yatayda ipinde ve gonyesinde, diiseyde sakuliinde ve terazisinde olmasina dikkat edilmelidir. Aksi takdirde panelin birlesim yerlerinde
oturma problemi yasanacakir.

Siparislerinizi vermeden 6nce yerinde Glgiimler ile kontrol ediniz.
Siparis ettiginiz Griintin niteligini irsaliye ile uyumlu oldugunu kontrol ediniz. Irsaliye ile teslim aldiginiz tirtinlerin (boy/adet) kontroltinii yapiniz.

Yanlis sevkiyat, hasarli veya hatal panel olup olmadigini kontrol ediniz. Yukardaki sorunlardan birisi var ise, tespit edilmesi ve irsaliye izerine
notunun duistilerek arag strlictisi ile karsilikl imzalanmasi, teslim alinmasi ve acilen satis temsilcisine bilgi verilmesi gerekmektedir. 24 saat iginde
bildirilmeyen tirtinlerden PANELSAN sorumlu degildir.

Indirildikten ve montaji yapildiktan sonra uygun olmayan malzemeden PANELSAN sorumlu degildir.

2- Yukleme
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Sevkiyati yapilacak cati/cephe tiim sandvic panel paket boyu yikleme yapilacak arag boyunu gegmemelidir. Talebe gore, sevk igin kullanilan arag
boyundan uzun olan paneller garanti kapsaminda degerlendirilmez.

Sevkiyatl yapacak arag, kesinlikle yandan yiiklemeye miisait olmalidir. Segilen aracin tiim yan dikmeleri sékiilebilmelidir. Aracin tentesiz ve agik
kasa olmasi Gnerilir, bu tip arag maksimum ytikleme kapasitesi saglar.

Yan ve arka kapaklar yikleme sonrasinda kapatiimalidir. Kasa zemininin diizginligtine ve temizligine 6zellikle dikkat edilmesi gereken aracin,
kasa uzunlugu panel boyuna uygun secilmeli, paneller kasadan tasmamalidir. Bir sirada maksimum 3 kat paket yiiklenmelidir. Her bir aragta en
az 10 adet spanzet bulunmalidir. Spanzetlerin panel kenarlarina ve birlesim yerlering zarar vermemesi igin maksimum 2 metre araliklarla, 20 - 30
cm genisliginde kosebent (plastik, ahsap vb.) yerlestiriimelidir. Panel boyu 10 m ve {izeri olan paketlerde 2. sirada da en az 2 adet (bag ve sondan
1er metre sonra) spanzet atilmasi zorunludur. Yan yana istiflenen panel paketlerinin arasina ve panel paket alinlarina darbe ve siirtiinmeyi dnleyici
koruyu malzeme (EPS takoz, ahsap takoz vb.) yerlestirilmelidir. Yola giktiktan sonra spanzetlerin ilk 30 km sonra gerginligi kontrol edilmelidir.
Ardindan her 100 km'de spanzetler kontrol edilmeli ve paket kayma kontrolii yapiimalidir. Arag eni; 2400 mm'’ den az olmamali ve arag hizi; seyir
halinde maksimum saatte 70 km. olmalidir. Yiikleme yapilacak araca yetkili Panelsan personeli bilgisi haricinde, ilave yiik yiklenmemelidir. Aksi
durumda drlinlerimiz zarar gérebilecedi icin garanti kapsami disinda degerlendirilecektir.

Konteyner yiiklemelerinde alt kizak tahtasina delik agilir. Yikleme esnasinda deliklerin yonii kapi tarafina gelecek sekilde yiikleme yapilir. indirme
islemi esnasinda deliklere aparat ucu takilir, aparat ucuna halat baglanir ve alt kizaktan destek alinarak gekme islemi ile giivenli bigimde indirme
islemi gergeklestirilir.

Indirme islemlerinde kullanilacak olan alt kizak, geki demiri ve halat ekipmanlari Panelsan tarafindan trtinler ile miisterilere saglanmaktadir.
Genel kosullarda yliklenen konteyner tipi : 40 HC

Sadece Tiirkiye'den yiiklendigi konteyner icinde hasari goriintiilenen sikayetler degerlendirmeye alinacaklir.

Uriinler aktarma, sert ellegleme igin uygun degildir.

Urtinler uzun stire depolama igin uygun degildir.
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Delikli Alt Kizak Gorseli

40HC Konteyner
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Ceki Demiri ve Halat Goérselleri

ARAG TIPI ARAG BOYU ARAG GENISLIGI ARAG YUKSEKLIGI ARAG HACMI
13,6 2,45 2,65 88
Tenteli TIR
13,6 2,48 2,7 92
Tenteli Mega TIR 13,6 2,5 3 100
Normal Acik TIR 18’ kadar 2,45 - -
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Tenteli Tir
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Arac Yukleme Tablosu

Yalitim Boylarina Gore Adet/Paket
Kalinhdi Due'to Lenghts Unit/Package
s Konteyner Kapali Arag
Panel Tipi Yalitim Tipi Insulati g;;;g}/fﬁg 77‘(;3‘/()?[2/%)” (4 Paket/Konteyner) (6 Paket/Arag)
Panel Type Insulation Type Tnhsigk%é%g (6 Package /Vg hicle) Container Closed Vehicle
(mm) 4 (4 Pack/Confainer) | (6 Pack/Vehicle)
2,80-9,00m|9,00-13,60 m 2,80-119m 2,50-13,60m
30 18 18 22 16
40 14 14 18 12
50 12 12 16 10
3 veya 5 Hadveli PoIiUreteFi’n/lﬁkspglndne rP(ilistiren/ 60 10 10 14 8
Qatl Paneli - 0ll1zoSIyanura 70 8 8 12 8
32045 Ribs. Roof ol_yurethane (PUR) 7 2 8 1 6
Panel Polyisocyanurate (PIR)
ane Expandable Polystyrene (EPS) 80 8 8 10 6
100 6 6 8 6
120 6 6 8 4
150 5 5 6 4
50 12 12 (Max 14) 10
60 10 10 (Max 14) 8
80 8 8 (Max 10) 6
5 Hadveli Gati Paneli Tasyint/Camyind
5 Ribs Roof Panel Rockwool / Glasswool 100 6 6 (Max §) 4
120 4 4 (Max 6) 4
125 4 4 (Max 6) 4
150 5 5 6 4
40 20 20 27 16
50 16 16 22 14
et Ekspand 60 13 13 18 12
olitiretan/Ekspande
Polistiren/Poliizosiyanurat 70 n n 15 10
Polyurethane (PUR) 75 10 10 14 10
Polyisocyanurate (PIR)
Expandable Polystyrene (EPS) 18000 180 180 1? 3
Cephe Paneli 120 7 9 6
Wall Panels 150 6 6 7 4
50 12 12 (Max 20) 10
60 12 12 (Max 18) 10
80 9 9 (Max 13) 9
Tasyiini/Camyiini
Rockwool / Glasswool 100 8 ! (Max 10) !
120 6 5 (Max 8) 6
125 4 4 (Max 7) 4
150 6 6 7 4
Siniis Cephe Paneli| Politretan/Poliizosiyanurat (PIR) 50 12(max) 12 (max) (Max 16) 10
Sinds Wall Panels | Polyurethane/ Polyisocyanurate 60 10 10 (Max 14) 8
60 13 13 18 12
80 10 10 13 8
Soguk Oda Paneli Politiretan/Poliizosiyanurat 100 8 8 M /
Polyurethane (PUR) 120 7 7 9 6
Cold Room Panels Polyisocyanurate (PIR) 150 6 6 7 4
180 5 5 6 4
200 4 4 5 3
POLYISO PIR/PUR 30 27 27 28 30
POLYISO(KRAFT)
POLYISO PIR/PUR 40 20 20 28 23
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3- indirme

Arag tizerindeki paneller, paketler halinde catiya veya santiye sahasina
ving veya Ozel aparatl forklift ile indirilmelidir. Paket ebatlarinda ve
kilolarinda farklilik olacagindan uygun ving segilmelidir. Panel boyu 1
ila 8 metre altinda olan paketleri 4 bicakli forklift aparati ile, 8 metre
ve (izerindeki panel paketlerini 6 bicakli forklift aparati ile indirilmelidir.
(Catida paketler icin istiflemeler tekil aciklikita ve paketler Ust Gste
olacak sekilde yapiimamalidir, uygun araliklar ile paketler catr tizerine
dagitiimalidir.

Ving ile kaldinrken; gelik kablo veya zincir halatlar kullaniimamalidir.
Yassi halatlar kullaniimali bunlar; naylon, ipek veya kenevir olmalidir.
Genislikleri minimum 20 cm olmalidir. Halatlanin geldidi yerlere ahsap
takozlar veya panelin kenarlarini koruyacak bir malzeme mutlaka
konulmalidir. Takozlar paket genisliginden her iki yanindan 3,5 cm uzun
olmalidir. Ayni sekilde paketin Ust tarafinda halatin degdigi noktalara da
alttaki takozla ayni boyutta takozlar yerlestirilmelidir.

Sekil 1/ Figure 1
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Halatlar gerekli uzunluklarda olmalidir. Aksi takdirde panel binileri zarar
gorecektir. (Sekil 1) Boyu 6 metreden fazla olan paketler 6zel aparatlar
ile kaldinimaldir. (Sekil 2). Kullanilacak aparat uzunlugu, minimum
panel boyunun en az yarisi kadar olmalidir. Bir kerede tek bir paket ve
dik / yukar dogru kaldinimalidir.

Panel ylizeyinde oldugu belirtilen kiriklar, nakliye aracindan indirilmeden
once tespit edilip belgelenir ise dederlendirmeye alinacaktir. Panel
ylizeyinde oldugu belirtilen kirklar, nakliye aracindan indirildikten
sonra tespit edilir ise PANELSAN sorumiu degildir. Yiikleme arag
kapasitesini agsmayacak sekilde yapiimig olmalidir. Arag kapasitesini
asan ylklemelerde sorumluluk misteriye aittir.

Sekil 2 / Figure 2
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4- Saklama

Panel paketleri acilmadan depolanacak ise; sudan korunmus kapali
oramda saklanmalidir. Su buharindan korumak igin panel paketleri
az egimli (%2-3) yiizeyde muhafaza edilmelidir. Montaj dncesinde ve
montaj sirasinda, panellere toprak, kireg, harg, giibre, asit, tuz ve alkali
gibi korozyona yol acabilecek maddelerin temas etmesi engellenmelidir.
Malzemenin iizerinde gizik olugturacak iglemlerden sakinimalidir.

Aclk ortamda saklanacak ise; sudan korumak igin hava akimini kesmeyecek,
buhar-havuz olusturmayacak ve giinesin etkilerinden korumak icin UV
dayanimli sekilde Ustleri naylon branda ile Grtiilmelidir. Yerden en az
20 cm yiiksege kaldinimalidir (Sekil 3-4). Acik ortamda 1 haftadan fazla
kalmamasina dikkat edilmeli ve stoklanan her paketin alinan énlemlere
ragmen her giin baginda nem kontrolti yapiimalidir. Panellerin ezilmelerini
onlemek icin, panel paketleri st Uste ve tzeringherhangi bir agirlik olacak
sekilde istiflenmemelidir (Sekil 5).

Sekil 3/ Figure 3

Sekil 5/ Figure 5
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Panellerin dig yuzeylerinde kullanilan koruyucu filmler, panellerin
nakliye ve montajinda olugabilecek ¢izilmelere kargt alinmig bir
onlemdir. Montaji yapildiktan hemen sonra her panelin tizerinden,
zaman gegirilmeden bu film ¢ikanimalidir. Zira 1si ve ginesin etkisi
ile film boyali yizeye yapisacak, stkiilmesi zorlagacak ve boyaya zarar
verecektir (Sekil 6). Panelsan sandvi¢ panellerin koruyucu filmleri
dretim tarininden itibaren 1 aylik siirede sokiilmesi gerekmektedir. Aksi
durumda film ile ilgili sikayetler dikkate alinmayacak, panel garanti
kapsamina girmeyecektir. Agilmis panel paketi is glininin sonunda,
ambalaj yenilenerek gerekli is glivenligi tedbirlerini alarak dis hava
kogullarindan etkilenmeyecek gekilde dnlemlerini alarak saklanmalidir.

Sekil 4 / Figure 4

Sekil 6 / Figure 6
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5- Kaldirma

Panel paketleri acildiktan sonra, Ustteki paneli gekerek almayiniz. Tim panelleri tek tek kaldirarak, alttaki panele siirtmeden kaldirniz. Kaldirma iglemini
diisey kaldiraglar (vakum-kurtagz, Gzel aparatlar) ile veya yeterli insan gticti ile yapiniz (Sekil 7-8-9). Tasinmasi gereken panellerin kesinlikle bini
yerlerinden veya sac kaplamalarindan tutmayiniz. Aksi davranis sacin yalitim malzemesinden ayriimasina sebep olacaktr.

Sekil 7/ Figure 7 Sekil 8 / Figure 8

Sekil 9/ Figure 9

Sekil 9 A - Dikey Kaldirma / Vertical Lift Sekil 9 B - Panel Tasima / Manuel Transfer
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Sekil 9 C - Kaldirma / Lift Sekil 9 D - Vakumlu Kaldirma / Vacuum Lift
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6- Genel Montaj Kurallari

Panelin  baglanacadi tasiyicinin ~ kontroli  ve  malzemenin
indirilmesinden sonra, sahada hakim riizgar yonii belirlenir.

Cati panelinin ve diisey veya diagonal ddseyeceginiz cephe panelinin
birlesim detayina gére, hakim riizgar yéniiniin aksine désenmeye
baslanir (Sekil 10).

Hakim Riizgarin Yonii
Prevailing Wind Direction

Sekil 10 <

Montaj
Assembly

e

Taslyici sistem ile sandvic panelin temas ettigi ylizeylere ve sandvig panelle aksesuar malzemelerinin temas ettigi yiizeylere yapiskanh stinger
(min. 2 /10mm) uygulanmahdir. Bu uygulama, metalin metale temasi ile olusan isi képriilerini ve korozyonu énleyecektir.

Montajl yapilan panellerin - mimkiinse aksesuarlari hemen
kapatiimalidir. Boyle bir imkan yok ise; neme karsi dnlem almall,
naylonlar ile panelin acik olan verleri kapatimalidir. Ozellikle
tagyiini panelin yiiksek su emme kapasitesinden kaynakli sorunlar
yasamamak igin paneller montaj devam ettigi sirece neme kars
korunmaya alinmalidir.

Aksesuarlarin - montajl yapilirken, hava ve su girisini dnlemek
icin aksesuar kenarlarina (enine ve boyuna), 2 cm igerden
mastik uygulamasi yapiimalidir. Soguk oda panellerinde, panel
birlesimlerinde 2 mm mastik boslugu birakilmistir. icerden ve
disardan bu alanlarin mastik ile yalitiimasi unutulmamalidir. Baglanti
elemani olarak kullanilacak vidalar segilirken;

- Korozyon dayanimi yiiksek, panel kalinligi ve cinsine uygun,
baglanti yapilacak taslyicinin kalinhigi ve cinsine uygun vidalar

TS EN 14509 standardi gecerlidir.

Sekil 11 A/ Figure 11 A
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Sekil 11 C/Figure 11 C
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secilmeli; vidanin delme kapasitesinin uygun olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Ayrica panelin vidaya verecegi yiikii hesaplayarak dogru
vida secilmelidir.

- Paneller montaj yapilirken vidalar kesinlikle cakilmamali (beton
vidalar harig), uygun tork ayan ile ne gok siki ne de gevsek
birakilmamali, dogru vidalanmalidir (Sekil 11 A). Panelin ice bakan
metal kaplamasi tasiyici kolonla sifir birlesmeli ama vidalanan
dis metalin formu bozulmadan (sikmadan dolayl ezilmesi)
vidalanmalidir (Sekil 11 B-C). Mineral yin yalitimli panellerin lifli
ve esnek olmasindan dolayi, vidalama islemi metal baglanti plaklar
ile yapiimalidir (Sekil 12). Panelin birlesim detayina uygun plaklar
secilmeli; cati panellerinde vidalama islemi EPDM contali, hadve
dlciilerine uygun semer profili ile yapiimalidir. (Gatiniza uygun semer
profillerini PANELSAN miisteri temsilcinizden talep edebilirsiniz.)

Sekil 11 B/ Figure 11 B
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Fazla Sikilmig

Sekil 12/ Figure 12
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Sandvic Panel Yiikleme, indirme, Saklama ve Montaj Kurallari

Koruyucu filmler sokiildiikten sonra montaj yiizeyinin ayni cephede olmasina dikkat edilmelidir.

- Parti bazli sevk edilen panellerde, boyada ton farki olmamasi agisindan ayni parti dretiminin ayni cephede montaji
yapiimali, Gretim tarihi — 6zel uyari etiketlerine montaj sirasinda dikkat edilmelidir

- Montaj esnasinda sahada gergeklestirilen ve capak olusumuna sebebiyet verebilecek, panellerin ylzeyini
etkileyecek kesme, kaynak vb. islemler esnasinda dikkat edilmelidir.

Membranli Panel montaji esnasinda;

- Kaynak islemine baslamadan once uygulama yapilacak yizeyin temiz ve kuru olmasina dikkat edilmelidir.

- Montaj sirasinda, kullanilan vidalarin kaynak yapilirken goriilmeyecek sekilde kapatiimasi gereklidir.

- Membran kaynak islemi, uygun kaynak makinasiyla ve uygun isida yapiimalidir.

- Kaynak yapilan ek yerleri diiz olmalidir. Su vb. madde birikmesini engelleyecek sekilde potluk yapmamalidir.

- Membranli panel montaji bittiginde ytizey temizlenmelidir. Gizilme, delinme vb. deformasyona sebep olabilecek
herhangi bir materyal yiizeyde kalmamalidir.

- Montaj tamamlandiktan sonra deformasyona sebep olmamasi agisindan yiizeye kesinlikle basiimamalidir. ihtiyag
halinde yirime yolu yapiimalidir.

Panel dis ylizeyinde koyu renk grubundaki bir renk secilmis ise deformasyonu en aza indirgemek igin asagidaki
sartlara uyulmasi gerekmektedir;

- Panelin montajinin yapilacag konstriiksiyonun; yatay ve disey dogrultuda hatasiz olmasi gerekmektedir.

- Panel montajini yapacak ekibin tecrlibeli, montaj kurallarina ve kaldirma, indirme kurallarina uygun hareket
etmesi gerekmektedir.

- Panel ve konstriiksiyona uygun vida ve ekipmani segmeli, uygun tork ile montaji yapilmalidir.
- Projeyi iyi degerlendirip; statik tablolara (yik tasima tablolari) uygun panel ve metal kalinligi secilmelidir.

- Parti bazli sevk edilen panellerde, boyada ton farki olmamasi agisindan ayni parti Gretiminin ayni cephede montaj|
yapilmal, tretim tarihi — Ozel uyar etiketlerine montaj sirasinda dikkat edilmelidir.

- Gatr ve cephe panellerinde, panel boylari icin “Renk Gruplarina Gore Panel Boylan” tablosu esas alinmalidir.
- Termal stresi en aza indirmek igin montaj yapilacagi giinki hava sicakligi minimum +10 °C ve dstii olmalidir.
- Cephe panelleri tek agiklik sistemi ile monte edilmelidir.

Sandvic paneller uzun 6miirli driinlerdir. Bu nedenle fabrikadan giktiginda her ne kadar tamamen diiz olsa da zaman icerisinde degisik (yiik tasima, riizgar,
basing, ig-dis sicaklik farki vb.) etkenlere maruz kalabilmektedir. Iste bu etkenler, flat- diiz yiizeyde deformasyona, yiizey diizgiinligiiniin kaybolmasina sebep
olabilmektedir. Bu nedenle de tiim bu sartlar yerine getirilmis olsa dahi; koyu renk grubunda olan dis yiizeylerde homojen diizgiinligu Panelsan garanti
etmez ve sorumluluk almaz.

7- Bakim Onarim

Sandvic panellerin dmriinii uzatmak igin paneller asagidaki sorular dogrultusunda en az yilda bir kere kontrol edilmeli, gerekirse
Panelsan’dan tcreti mukabili yardim istenmelidir.

- Yerinden oynamis, kirilmis, gevsemis vidalar var mi?
- Panel ylizeyinde yirtik ve ¢izikler var mi?

- Su alan bdlge var mi?

- Mastiklerin yenilenmesi gerekiyor mu?

- Hava sartlarinin etkisi ile bozulan aksesuar var mi?

Panel yiizeyleri basingsiz su ile senede bir kez yikanmali, lekeler var ise su bazli sivi bulasik deterjani ile ve yumusak bir siingerle
bastirmadan temizlenmelidir. (Gikmayan lekeler igin firmaya danisiniz. Kesinlikle higbir kimyasal islem yapmayiniz.)

Panel ylizeyinde metale inmeyen kiiglik cizikler var ise firmadan bilgi alarak, boya cinsine gére hava kurumali rétus boyasi ve
ressam fircasi ile tamirat yaptinimalidir. (Ayni cins ve renkte boya dahi olsa ton farki olacagini bilmeniz gerekir. Bu nedenle kiigtik
bir yerde deneme yapmaniz tavsiye edilir.).

Panellerde, cinko (galvaniz) tabakasina inmis cizikler, dis bir kuvvetle ezilmis paneller var ise acilen yenileri ile degistirilmelidir. Bu
kurallara uyuldugu takdirde panellerin kullanim stiresi uzayacaktir.

e | 9
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